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Kvalita prihleditka zavisi hiavné na
chemickém sloZeni a mechanické
pevnosti materidlu skla.

Analyzou Skla, zkouskou kyselinami a
louhy se zajistuje trvald kvalita prihle-
aitek. Mechanickd pevnost se ziskdvd
teplotnim predpétim.

Kapalinovy stavoznak
Priihleditko je nejdlileZitejsi ¢ast kapa-
linového stavoznaku.

Klinerova priihleditka jsou
vhodna pro pouZiti ve stavozna-
cich témér vsech vyrobetl.
KLINGER pouZivé prihleditek pouze
viastni vjroby. Pro KLINGERova prih-
leditka se pouZivd vyhradné vysokoja-
kostni ,extra tvrdé" borosilikatové sklo,
které je dodatecné tepelné zpracovano.

Klingerova priihleditka maji velmi do-
brou mechanickou pevnost a jSou
mimoradné odolnd louhdm, kyselindm
a kotelni vodeé (v danych mezich).

Nase zkusebna skia provddi kontinudlné

kontroly kvality skel pfichdzejicich z
vyroby:

Cistotu skla, vady ve skle, rozmérovou
presnost atd. Tim je zabezpeceny
vysoky standard kvality Klingerovych

priihleditek. Klingerova prihleditka jsou

vhodnd pro vybaveni kapalinovych sta-
voznak(l témér vsech vyrobed.
Vyrdbime reflexni a transparentni Skia
podle nejriznéjsich mezindrodnich no-
rem.

Oblasti uZiti:

rafinerie

petrochemie

farmacie

chemickd procesni technika
strofirenstvi, predevsim stavba kotlii
andadob

potravindrstvi — ndpojovy primys!
vodni hospodarstvi

papirny a celuldzky

textilni primys!

lodaistvi

Borosilikatova pruhleditka

Provedeni ovalné a kruhové

Fotoelasticky obrdzek teplotné predepnutych kruhovych a ovdinych prihleditek v
polarizovaném svétle.

KLINGERovo transparentni (nahore) a reflexni sklo (dole)

Kruhové KLINGERovo prihleditko z borosilikatového skla extra tvrde



Reflexni a transparentni priuhleditka

z borosilikatového skla ,,extra tvrdého, dlouhé tvary provedeni

Reflexni skla

Na strané skla obrdcené ke kapalinove-
mu kandlu jsou nalisovany ryhy pod
tihlem 90°.

Lisovdnim se zvySuje pevnost proti
opotfebeni na ryhdch skla; dosahne tzv.
Lpovichovou vistvou™ sveé co nejvétst
hiadkosti a tvrdosti a stavd se
mimorddné odolnym proti napadeni ko-
telni vodou.

Oblasti uZiti:

Do 35 bar syté pary jsou reflexni Skia
optimalnim feSenim. Jsou odolnd a na-
bizeji bezpecné zietelné tdaje. U vsech
ostatnich medii Ize uZit reflexni skla do
400 bar resp. do 400 °C.

Transparentni skla

Klingerova transparentni skla jsou
Zhotovovdna rovné? z ,extra tvragho
borosilikdtového skla. Povrchy obou
Stran jsou hladce zabrousené a lesténe,
aby zarucily optimalni prihlednost.

Oblasti uZiti:

Pri uZiti na pdru nad 35 bar a u medii
S vysokou hodnotou pH se musi Klin-
gerova transparentni skia chranit na
Strané obrdcené na kapalinovy kandl
Slidovou lamelou. Transparentnim
skldm se ddvd prednost zdsadné tehdy,
kayZ jsou media velmi znecisténa, vy-
soce viskazni nebo Ziravd. Lze je uZit pri
respektovani danych omezeni u vsech
ldtek kromé pdry do 340 bar resp.
400°C.

Baleni

Klingerova prihleditka jsou balena jed-
notlivé do kartonovych krabicek. KaZag
baleni obsahuje kromé Klingerova
priihleditka Klingerovo tésnéni a
piiloZku, a tvori celek pfipraveny pro
montaz.

DiileZité upozornéni

Pri uZiti skel, slidovych lamel, tésnéni
skel a priloZek ke skiim je treba respek-
fovat to, Ze jen s Klingerovymi
origindlnimi nahradnimi dily Ize zarucit
bezproblémovy provoz stavoznaku.

KLINGERovo baleni pro prihleditka, tésnéni skel a piiloZky skel

Normy

Vyrdbime reflexni a transparentni Skia
standardné podle nasledujicich norem:
ONORM M 7354 (dlouhd prihleditka)
DIN 7081 (dlouhé desky priihleditek)
JIS B 8211 (Japanese Industrial Stan-
dard)

OMV-Spez. H 2009 (OMV-a.s. Vider)
MIL-G-16356 D (US-Navy-Ships)
Esso Eng. Spec. 123 (Esso Research &
Engineering Co. — New Jersey)

S.0. D. Spec. (Standard Oil Develop-
ment

Company — New Jersey)
BS 3463 (British Standard Insitution).

Kontrola kvality

Klingerova reflexni a transparentni skla
podléhaji prisné kontrole, aby se zajisti-
ly optimdini presnost rozmérd, napja-
tost, sloZeni materidlu a ohybovd
pevnost.



@ Reflexni a transparentni pruhleditka

Technické udaje

Reflexni sklo A, B, H | | 2722
AV
| L | B
C )
Stavebni rozméry v mm
Velikost Typ A Hmotnost Ty B Hmotnost Typ H Hmotnost
L B S a/ks L B D a/ks L B S g/ks
0 - - - - 95 34 17 110 - - - -
/ 115 30 17 118 115 34 17 132 115 34 22 176
Il 140 30 17 146 140 34 17 162 140 34 22 214
i 165 30 17 176 165 34 17 195 165 34 22 254
v 190 30 17 200 190 34 17 228 190 34 22 294
v 220 30 17 237 220 34 17 264 220 34 22 344
v 250 30 17 265 250 34 17 301 250 34 22 392
il 280 30 17 303 280 34 17 338 260 34 22 445
Vil 320 30 17 334 320 34 17 387 320 34 22 503
X 340 30 17 359 340 34 17 410 340 34 22 536
X - - - - 370 34 17 461 - - - -
Klingerovo prihleditko TypAl) TypB1) Typ H
Oblast uZiti reflexniho skla bar <0 bar C bar 0
Pro media bez vyznamného napadeni skia, napr. 400 120 265 120 300 120
oleje, uhlovodiky 150 400 180 400 200 400
0-10 430 0-10 430 0-10 430
Pro media s vyznamnym napadenim skla, napr. 2
Sytd pdra, fep/);' voaa, )//ouh yp g 3 243 3 243 42 253
1) Typy skel podle GNORM M 7354 resp. DIN 7081. 2) Pro tiaky péry pies 35 bar doporucujeme uZitf transparentnich skel se slidovou lamelou.
Transparentni sklo A, B, H, TA 28 I
\ \ F’//// mt
AV
| L I -
Stavebni rozméry v mm < >
Velikost Ty A Hmotnost Typ B Hmotnost Typ H Hmotnost Typ TA 28 Hmotnost
L B S |gks L B D |9ks L B S |gks L B S |gks
/ 115 30 17 122 | 115 34 17 137 - - - - 113 | 276 | 168 | 114
Il 140 30 17 152 | 140 34 17 172 | 140 34 22 218 - - - -
i 165 30 17 176 | 165 34 17 | 204 | 165 34 22 260 | 163 | 276 | 168 | 168
v 190 30 17 | 211 190 34 17 | 238 | 190 34 22 302 | 188 | 276 | 168 | 194
v 220 30 17 | 250 | 220 34 17 | 280 | 220 34 22 357 | 218 | 276 | 168 | 226
v 250 30 17 | 280 | 250 34 17 317 | 250 34 2 400 | 248 | 276 | 168 | 258
Vil 280 30 17 314 | 280 34 17 356 | 280 34 2 460 | 278 | 276 | 168 | 290
Vi 320 30 17 360 | 320 34 17 407 | 320 34 2 530 | 318 | 276 | 168 | 334
X 340 30 17 3687 | 340 34 17 430 | 340 34 2 562 | 338 | 276 | 168 | 356
X - - - - 370 34 17 480 - - - - - - - -
Klingerovo priihleditko TypAil) TypB1) Typ H Typ TA284)
Oblast uZiti transparentniho skla bar °c bar °Cc bar °c bar °Cc
Pro media bez vyznamného napadent skla, napr. 240 120 290 120 340 120 - -
oleje, uhlovodiky 160 400 200 400 230 400 - -
0-10 430 0-10 430 0-10 430 - -
Pro media s vyznamnym napadenim skia, napr. 2) 2) 2) 3)
Syl péra, teplé voda, louhy 35 égz %5 égg ) ggg 20 ;22
70 85 85 180

1) Typy skel podle ONORM M 7354 resp. DIN 7081.
2) Pro tlaky pdry pres 35 bar doporucujeme uZiti transparentnich skel se slidovou lamelou.

3) Pro tlaky pdry pres 120 bar pouZivat pouze TA 28-skia velikosti |.

4) Skia TA se daji pouZit pouze se slidovou lamelou

4 Vsechny Udaje rozméri v mm

Zmény konstrukce a provedent slouZici technickému pokroku si vyhrazujeme



Teésneni skla, prilozky a slidové lamely

pro reflexni a transparentni priithleditka

Tésnéni skla, piiloZka skla z bezazbestového materidlu

C D
)5
- 5] -
‘ L
I
)
A
Stavebni rozméry v mm
; Tésnéni skla a ochrannd pifloZka 1) PifloZka skia 2)
Velikost Ty A Typ B/H TA 2 TA 28
L L1 B B1 L L1 B B1 L L1 B B1 L L1 B B1
0 95 70 30 15 95 70 34 15 - - - - - - - -
/ 115 90 30 15 115 90 34 15 133 97 47 19 112 97 27 17
Il 140 | 115 30 15 140 115 34 15 - - - - - - - -
I 165 | 140 30 15 165 140 34 15 183 | 147 47 19 162 | 147 27 17
v 190 | 165 30 15 190 165 34 15 208 | 172 47 19 187 | 172 27 17
v 220 | 195 30 15 220 195 34 15 238 | 202 47 19 217 | 202 27 17
7 250 | 225 30 15 250 | 225 34 15 268 | 232 47 19 247 | 232 27 17
Vil 280 | 255 30 15 280 | 255 34 15 298 | 262 47 19 217 | 262 27 17
Vi 320 | 295 30 15 320 | 295 34 15 338 | 302 47 19 317 | 302 27 17
X 340 | 315 30 15 340 | 315 34 15 358 | 322 7 19 337 | 322 27 17
Tésnéni skia a pifloZka skla s = 1,5 mm 1) ochrannd pifloZka s = 0,5 mm 2) piiloZka skla s = 0,5 mm

Slidova lamela

~
|

L2

Stavebni rozmér v mm
. T A Typ B/H Typ TA 28
Vel 12 B2 12 B2 12 B2
0 95 30 95 34 - -
/ 115 30 115 34 133 471)
Il 140 30 140 34 - -
Il 165 30 165 34 183 472)
1% 190 30 190 34 208 472)
V 220 30 220 34 238 472)
VI 250 30 250 4 268 472)
Vil 280 30 280 34 298 472)
Vil 320 30 320 4 338 472)
X 340 30 340 34 358 472)
5=0,15-0,20 5=0,15-0,20 1)5=060 2)s=0,30-0,40
Material

A- a B-slidovd lamela stained first quality
TA 28-slidovd lamela stained A quality

KEL-F lamela

Rozmery jako slidovd lamela
Typ B/H standardni tloustka = 1 mm

Zmény konstrukce a provedent slouZici technickému pokroku si vyhrazujeme

Vsechny (daje rozmérivmm 5




@ Reflexni a transparentni pruhleditka

Technické tidaje podle ONORM M 7354 a DIN 7081

KLINGERovo baleni pro prihleditka,
t8snéni skel a priloZky skel

Material:

Borosilikatové sklo, tepelné predepjate,
opticky zkousené, s viastnostmi
stanovenymi normami ONORM a DIN.

Ohybovd pevnost:
>120 N/mme

Stredni souéinitel roztaZnosti:
o 20/300< 4,5 10-6 - K-1, zkouseno
podle DIN 52328.

Transformaéni teplota:
1;=550°C, zkouska podle DIN 52324.

Chemickd odolnost

Odolnost v louzich:

Trida louhti 2, zkouska podle 1SO 675.
Odolnost ve vodé: Hydrolytickd trida 1,
Zkouska podle IS0 719.

Odolnost v kyselinach:
Trida kyselin 1, zkouska podle DIN
12116.

Kvalitativni initelé
Kvalita prihleditka zavisi na
nasledujicich cinitelich.

¢ na chemickém sloZeni
Chemické sloZeni jakoZ i soucinitel
roztaznosti skla jsou nepretrZité
prezkusovdny.

e na mechanické pevnosti
Optimdlni mechanickd pevnost priihle-
ditka se dosahuje teplotnim
Zpracovanim (predpétim), pricemz
sklo — podobné jako pri kaleni oceli —
se zahrivd na vysokeé teploty a proudem

vzauchu se rychle ochladi. Tento pro-
ces zvysuje ohybovou a razovou
pevnost prihleditka na hodnotu stano-
venou podle normy.

Teplotni predpéti prihleditka Ize kontro-
lovat pomoci polarizacniho filtru: jak je
patrné z obrdzku na Strané 2, jsou vidi-
telné napétove cary v interferencnich
barvdch na vnejsi sténé prihleditka.
Nepredepjaté sklo nezobrazuje tyto
napétove cary.

* na piesnosti rozmérii
Presnost rozméril se u nds zkousi na
kazaem sklu.

Slidovd ochrana

Slidovd lamela vyZzaduje dokonale rovny
povrch skia pro dosednuti. Slidou mo-
hou byt chrdnéna jen
fransparentni skla, na ryhovanych, re-
flexnich sklech to neni moZné.
Priihleditka pii tlacich pdry pres 35 bar
nebo u medii, které zpdsobuji silnou
erozi skla, se musi chranit na strané
media slidovou lamelou.

Slida je prirodni produkt. Pouze vyso-
kojakostni slida nabizi poZadovanou
ochranu prihleditka. Stuperi Cistoty
nasich slidovych lamel odpovidd
predpisdm podle 1SO 2185: , stained
first quality” do 85 bar a ,stained A
quality” pres 85 bar. Prasvitnost ¢ini
minimdlng 1200 lux a zarucuje
optimalni odecitatelnost stavu hladiny
kapaliny.

Klingerovy slidové lamely jsou baleny
Jjednotlivé, aby se ochranily proti
vzdjemnému poskrdbani. KaZae baleni
md pribaleny presny predpis pro
zachdzeni a montaZ ve vice jazycich.
KaZdd slidovd lamela se sestavd z vice
Jjednotlivych velmi tenkych lamel. Kdy-
by vykazovala nejvrchnéfsi nebo
nejspodnéjsi lamela rozdily v kvalité,
mélo by se dbat na to, aby ,lepsi” stra-
na byla zamontovand ke kapalinnému
kanalu.

Tésnéni skla a priloZka skla
Priihleditko je vZdy upnuto mezi tésnéni
Skla a piilozku skia v télese stavozna-
ku. Pro utésnéni pouZivame vysoce
kvalitni bezazbestoveé tésnici materidly,

které zarucuji pruznosti a silou zpétné-
ho odpruzeni rovnomerny pritlak na
Sklo.

Problémy eroze skla

Priihleditka ve stavoznacich na parnich
kotlich jsou namahdna velmi vysokym
mechanickym a chemickym zatizenim.
Mez mezi parou a teplou vodou je vZdy
v pohybu: voda se vypaiuje, kondenzat
odtékd; predevsim na prihleditkdch
nechavd odtékajici kondenzat stopy po
abrazi. Kotlovd voda je vZdy chemicky
pripravovand voda, které se odebraly v
pripravném procesu mineraly. Tomu
odpovidajici voda chuad na mineraly se
ale snaZi obohatit opét o minerdini ldtky
a rozpousti je ze skia. Toto chemické
naruseni prihleditka je podstatné urce-
no tlakem a teplotou, jakoZ i hodnotou
PH kotlové voay.

U nechrdnénych prihleditek nesmi byt
piekroCen tlak pdry 35 bar a hodnota
PH pres 10, md-li se dosahnout
hospoddrnd Zivotnost prihleditka. Tato
mezni hodnota pH plati pro napdjeci
vodu pfi cca 20 °C. Je treba Si
vSimnout, Ze hodnota pH se stoupajici
teplotou klesd — pii ohiati na 300°C o
1,5 pH-stupné. Abrazi kondenzdtem a
vymyvanim minerdlii ztrdci sklo na
priihlednosti a stavd se matnym. Pr(ih-
leditka pouZitd na parni stavoznaky, se
musi castéji vymériovat, neZ u kaZdho
jiného media.



Kruhova pruhleditka

7 ,extra tvrdého“ borosilikatobvého skla

Z naseho standardniho doddvaného programu

Skio Povolen tlak PB**) Tésnéni
Rozmér mm | Tloustka mm (bar) vngf$imm | vnitinimm | Tloustka mm
31,75 12,7 175 %) *) *)
40 12 50 42 30 15
45 10 40 47 32 15
45 12 50 47 32 15
50 10 25 52 35 15
50 12 40 52 35 15
60 10 16 62 45 15
60 12 25 62 45 15
60 15 40 62 45 15
63 10 16 65 48 2
63 12 25 65 48 2
63 15 40 65 48 2
70 12 25 72 58 2
80 12 16 82 65 2
80 15 25 82 65 2
80 20 40 82 65 2
90 10 10 92 75 2
100 10 8 102 80 2
100 15 16 102 80 2
100 20 25 102 80 2
100 25 40 102 80 2
110 20 25 112 90 2
120 10 8 122 100 2
125 15 10 127 100 2
125 20 16 127 100 2
125 25 25 127 100 2
150 15 8 152 125 2
150 20 10 152 125 2
150 25 16 152 125 2
150 30 25 152 125 2
170 15 8 172 140 2
175 20 10 177 150 2
175 25 16 177 150 2
175 30 25 177 150 2
200 20 8 202 175 2
Rozméry nejsou v DIN 7080 nebo GNORM M 7353
*) Sada tésnéni a slidy pro vysokotlaké parni stavoznaky **) PN=jmenovity tlak

Vypocet spravné tloustky skia:

Tésnéni

Hrana

prohleditka

s=0s5500, | PB
1000,

s teoretickd minimaini tioustka skia v mm

Cod +d VTP SV
Gy === stiedni pramer tésnéni' v mm
dy: vnéjsi primer skla a tésnéni' v mm
d,: vnitini primer skla v mm
D nejvyssi dovoleny provozni pietlak v bar
Gpg: Minimdini hoanota ohybové pevnosti v N/mm?
S: soucinitel bezpecnosti

Zmény konstrukce a provedent slouZici technickému pokroku si vyhrazujeme

hrany

Srazené

Technické iidaje
Material:

Borosilikdtové sklo, teplotné predepjate,
S vilastnostmi stanovenymi podle
ONORM a DIN. Vyjtah z ONORM: “che-
mické predpéti skel neni dovoleno.
Materidly skel na bazi vdpna a sody se
nesmeji z bezpecnostnich divodl
pouZivat.” (pretisk se svolenim rakous-
kého normalizacniho institutu)

Ohybova pevnost:
> 160 N/mm?

Stredni sou€initel roztaZnosti:
o 20/300<4,3- 10-6 - K-1, zkouska
podle DIN 52328.

Transformacni teplota:
19=550 °C, zkouska podle DIN 52324.

Chemickd odolnost:

Odolnost viici louhim:
Tiida louhl 2, zkouska podle IS0 675.

Odolnost viiéi vodeé:

Hydrolytickd tfida 1, zkouska podle 1SO
719.

Odolnost viici kyselinam:
Trida kyselin 1, zkouska podle DIN
12116.

Lisovdno - brouseno - lesténo -
teplotné predepjato

Teplotni odolnost:

Vhodné pro teploty od —273 °C do
+300°C
Skla s rozmery 31,75/12,7 do 356 °C

Vsechny (daje rozméri vmm 7
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(QKLINGER Kruhova priihleditka

Fluid Control
z ,extra tvrdého“ borosilikatového skla

KLINGERovo baleni:
Priihleditka s tésnénim a pifloZkou
pripravend pro montdZ. Baleni je -
piiruchi a bezpecné na néraz. S
Normy Runde Schaugliser

L p NPT Borosilicatglas .extra hart"
Vyrabime standardni kruhovd prihledit- e :
ka podle ndsledujicich norem: Tﬂ i i
ONORM M 7353 Circular Sight Glagdses
DIN 7080 Borosilicale Glass,,extra hat»
BS 3463 (British Standard Institution) with sealing joint and cushit
JIS B 8211 (Japanese Industrial Stan-
aard)

Na poptavku dodavdme kruhovd prihle-
ditka v kaZdém pozadovaném rozméru.

Oblasti uZiti:

o Sledovani procest v prdmyslovych
pecich, susdrndch, filtrech,
uzavienych sitech, michacich

Rozmérove tolerance

zalizenich a misicich Sklo : DIN 7080 KLINGERova
 Prilhled do ndob , tankd, Kotl sil 2 e od OV o
31,75 mm - +0,13mm
) 5 do 125 mm +0.5mm +05mm
o Kontrola dopravy ldtek, napr. do- 150 do 200 mm +0,8mm +0,5mm
pravy pevnych ldtek, nebo proudgni, T/t;us‘f%a skia
¥ < ; 2.7.mm - +0,05 mm
napr. kondenzatu nebo chladiva 10do 20 mm “05mm 05 mm
pres 20 mm +0,8 mm +0,5mm

Kompetenz

Leistung

Innovation

| \‘ iveau

Gesch'aftserfolg

KLINGER Fluid Control GmbH
. . A-2352 Gumpoldskirchen, Austria
EfleleﬂZ Postfach 19, Am Kanal 8—10
Tel. +43 (0)2252-600-0
Fax +43 (0)2252-63 336
Routin e e-mail: office@Kklinger.kfc.at

www.klinger.kfc.at



