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Navod k montazi a predpisy pro manipulaci

s pistovymi ventily

KLINGER

Konstrukéni fada KVN DN 10 - 50

s bezazbestovym provedenim krouzku ventilu ,,Modul KX*
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Oznaceni typu:

KVN

KVMN

KVSN

s konci
privai‘enymi
dovnitrF

KVSN
s pFivafenymi
konci

Rozméry, tlakové stupné, materialy a oblasti pouziti najdete v katalogu.

Prehled riiznych moZnosti zapojeni pro
PISTOVE VENTILY KLINGER

b F

Jmenovité priuméry:

DN 15 -50 - III, VI
DN 10 - 50 - VIII, Xc¢

R1/27-2”

1/2” - 2> NPT

DN 1/2” - 2”

DN 15-50
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Piedpisy pro skladovani PISTOVYCH VENTILU KLINGER a jejich nahradnich dili

Ventily a jejich nahradni dily smite skladovat pouze v suchych skladovacich prostorech. Kompletné
smontované ventily musite skladovat ve stavu, v jakém byly dodany (ventil v poloze ZU (zavieny),
pripojky zazatkované). S ndhradnimi ventilii musite zachizet opatrné a béhem skladovani je musite pokud
mozno nechat v ptivodnim obalu.

Jsou-li pouzity kryci nebo smrstivé folie, musite se ptisluSnymi opatfenimi postarat o to, aby uvniti obalil
nedochdzelo ke kondenzaci.

Pro skladovani v prasSnych prostorech doporucujeme odpovidajici ochrannd opatfeni.

Aby nemohlo dochdzet k zaménam, musite vSechny skladované dily oznacit podle dodacich papirii
a skladovat na piislusnych mistech.

Teplota ve skladovacich prostorech nesmi pfekro€it mezni hodnoty -20 °C a +50 °C.

Pokud mozZno musite zabranit ndhlym zmé&ndm teploty (kondenzace a tvorba rosy).

Predpisy pro manipulaci a pokyny k pouZivani jsou soucasti dodavky a musi byt uskladnény se zboZim,
aby bylo zaruceno, Ze budou k dispozici vSechny dileZité informace a podklady.

Pro identifikaci soucastek Klinger mate k dispozici ptislusné podklady (datové listy soucastek).

Piipadné zmény ze strany firmy Klinger, tykajici se skladovani, budou v¢€as oznameny ve forme
obéZniki.

Skody vzniklé v disledku nespravného skladovani zbavuji firmu Klinger zavazka, které vyplyvaji ze
zaruky a ruceni za vyrobek.
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Piedpisy pro instalaci a uvedeni do provozu PISTOVYCH VENTILU KLINGER (typ KVN)

Pistové ventily Klinger mohou byt nainstalovany v libovolné poloze v potrubnim systému. Doporucujeme
drzet se preferovaného sméru pratoku (oznaceného Sipkou na pouzdru ventilu).

Pozor: Pistové ventily vykazuji pti uzavieni efekt pistového Cerpadla, ktery mtize pii preferovaném
sméru prutoku jednostranné zpusobit nartst tlaku. V soucinnosti se zdbranami zpétného pratoku,
pistovymi ¢erpadly a zpétnymi ventily pak musite pistové ventily nainstalovat proti
preferovanému sméru prutoku.

Viz obr. 1
Obr. 1 Smér priitoku
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Specidlni tdrzba po uvedeni ventilu s modulem KX do provozu neni nutnd, protoZe nedochazi k chovani,
které je obvyklé u mékkych tésnicich krouzkl ventili.
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Pistové ventily KLINGER maji velice pevné pouzdro, nicméné i tak musite vénovat pozornost osoveé
presné a rovnobézné poloze boc¢nich piipojek. Délka pistovych ventild Klinger s pfivaienymi konci byla
zvolena tak, aby ve smontovaném stavu (s uzavienym ventilem) mohlo byt provedeno ptivaieni dovnitf.
Pro pistové ventily s konci pfivafenymi dovniti firma Klinger doporucuje kontrolovat vyvoj teploty

v oblasti sedla krouZku ventilu.

Poznamka: JestliZe jsou potrubi a ventil ndsledné izolovany, musi izolace dosahovat pouze k ptirubé
pouzdra, aby zustaly piistupné upeviiovaci matice horni ¢asti (¢. 10).
Vzhledem k tomu, Ze pouzdro ventilu nemusi byt ani pfi opravéch a idrzbovych pracich

vyjmuto z potrubi, miZe byt izolace pouzdra provedena bez moZnosti demontéZe.

Skody vzniklé v diisledku nespravné instalace nebo nedodrZeni piedpisti pro uvedeni do provozu zbavuji
firmu Klinger zdvazka, které vyplyvaji ze zaruky a ruceni za vyrobek.

Navod k obsluze pistovych ventili KLINGER (typ KVN)

Pistové ventily Klinger se zaviraji smérem doprava a oteviraji smérem doleva.

Obzvlaste pti uzavirani musite dbat na to, abyste otaceli ru¢nim koleckem tak dlouho, dokud nedolehne
na horni ¢ast. Na rozdil od sedlovych ventilii nepotiebuji pistové ventily vyssi koncovy kroutivy moment.
V zavislosti na konstrukci je u pistového ventilu mozné, Ze bude dosazeno utésnéni jiz pted dosazenim
uzaviené polohy. Kviili Setfeni krouzkt ventilu v§ak musi byt pistové ventily vzdy uzavieny nadoraz.

Vzhledem k tomu, Ze pistové ventily Klinger mohou byt pouzity také k regulaci a Skrceni, neplati vyse
uvedeny pokyn pro otevirani, resp. otevienou polohu ventill pii regulaci nebo Skrceni.

Pratokové charakteristiky Skrticich poloh ventilt si miZete vyzadat u firmy Klinger.

JestliZe ventil prestane t&€snit, musite zkontrolovat momenty dotazeni upeviiovacich matic horni ¢asti
(€. 10) podle tabulky na strané€ 11 a ptipadné dotdhnout.

Skody vzniklé v diisledku nedodrzeni pokynii k obsluze, zbavuji firmu Klinger zévazki, které vyplyvaji
ze zaruky a ru€eni za vyrobek.

Navrh preventivni adrzby a opatieni k dosaZeni optimalni Zivotnosti VENTILU KLINGER

Stejné jako u vSech vietenovych mechanismti mize pravidelné mazani znamenat podstatné prodlouZeni
Zivotnosti vietena (€. 8). Kromé toho se pii dobie promazaném vietenu sniZuje sila potfebna k jeho
ovladani. Dodatecné utésnénti, které se doporucuje u obvyklych pistovych ventilti, neni pfi pouZziti moduld
KX nutné.
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Upozornéni na nebezpe¢né chybné zachazeni a mozné zdroje nebezpeci

U pistovych ventilli mtize v ptipad¢ nestlacitelnych médii dochazet béhem provozu pii t€sné uzavienych
Castech zafizeni ke zménam tlaku. To musite obzvlasté pfi planovani zafizeni vzit v tivahu a zabranit
tomu vhodnou polohou instalace (obr. 1).

Pistové ventily obzvlast’ dobfe tésni. Médium uzaviené mezi dvéma pistovymi ventily miZe pfi zméné
teploty vyvolat vyrazné zmény tlaku, které mohou piekrocit tlakovou tiidu ventili. V takovych piipadech
je nezbytna odpovidajici kompenzace objemu (expanzni nidoba).

U upeviiovacich matic horni ¢4sti musite vZdy dodrzovat momenty dotaZeni pfedepsané v technickém
listu na strané 11.

s w2z

U ventild pod tlakem nesmite uvoliiovat nebo povolovat upeviiovaci matice horni ¢asti.
Musite zabranit tlakovym raziim ptekracujicim jedenaptlnasobek jmenovitého tlaku ventild.

Kdyz zavity vietena vykazuji tak silné opotiebeni, Ze se nosnost zavitli zda pochybnou, musite ventil
odlehcit od tlaku a provést servis.

Obzvlast ventily z Sedé litiny jsou kiehké a citlivé na ndrazy. Pfi vybirani materialti musite vzit tento
aspekt v uvahu.

Pfi pouziti ventild se musite bezpodminecn¢ drzet grafu mezi pouZitelnosti (tlak - teplota), a dbat na
vhodnost materiald pro rizné latky.

Navod k opravam a udrzbé PISTOVYCH VENTILU KLINGER (typ KVN)

Pistové ventily Klinger se diky jednoduchym ndstrojim pro demontdz a montdz snadno opravuji. Pfi tom
nemusite vymontovat pouzdro, ale musite odleh¢it potrubni systém od tlaku a vyprazdnit ho.

Pro demontaz doporucujeme nasledujici postup:

- Odlehcete potrubi od tlaku a vyprazdnéte.

- Uplng otevete ventil.

- Odsroubujte upeviiovaci matice horni ¢asti (€. 10).

- Otocte rucni kolecko (€. 3) ve sméru hodinovych rucicek (smér zavirani)
(horn{ cast tak vystupuje z pouzdra).

- Lehce otacejte horni ¢asti (€. 2), aby piiruba horni ¢asti podpirala ¢elni plochy zavrtnych Sroubti (€. 12),
a otacejte ruénim koleckem proti sméru hodinovych rucic¢ek (smér otevirani), dokud dplné nevytdhnete
pist (¢. 7) z horniho krouzku ventilu (¢. 9) (viz obr. 1).
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- Vyndejte horni ¢ast s ruénim koleCkem a pistem.

- Vytdhnéte horni krouZek ventilu (€. 9) a propoj, viz obr. 2 .

- Pomoci haku vyndejte dolni krouZzek ventilu (&. 3), viz obr. 3 .
*) Musite davat pozor, abyste neposkodili vyvrty pouzdra.

- Vycistéte vyvrty pouzdra a sedlo krouzku ventilu, pfipadné lehce o€istéte jemnym brusnym papirem.

Poznamka: Nepiskujte.

Pro montaz doporucujeme nasledujici postup:

- Pomoci montdZniho naradi KX namontujte dolni krouzek ventilu, viz obr. 4 o,
- Vlozte vy&istény propoj
- Pomoci mont4zniho nafadi KX namontujte horn{ krouZek ventilu .

Pozor: Musite davat zvlastni pozor na to, abyste pomoci montdZzniho natradi nevloZili krouzky do vyvrtu
nasikmo.

*) Nesmite pouZzit Zidné mazivo nebo tuk.
**) Propoj musite vloZit tak, aby na vystupni strané ventilu nevznikl mustek (optimalizace Kv hodnoty).

Pozor: V ramci vymény krouZku ventilu musite vZdy zkontrolovat také funkcnost konstrukéniho celku
pistu, vietena a horni ¢4sti.

Pf#i tom musite zkontrolovat, jestli:

a) je valcovy vné&jsi plast pistu hladky a bez ryh;

b) se hlava vietena lehce otd¢i ve dvoudilném Sroubovém spoji;

¢) lichobéznikovy zdvit vietena nevykazuje pfili§ velké opotiebeni;

d) vtle mezi zavity vietena a zavity matic (v horni ¢asti, resp. zdvitovém pouzdie) neni nepfirozené
velka.

Pokud vySe uvedené soucdstky nepotiebuji vyménu, musite pfed montdZi ventilu namazat lichob&Znikovy
zavit a kr¢ek horni ¢4sti vhodnym mazivem.
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Musite-li vymeénit soucastky, postupujte nasledujicim zpiisobem:

- Uvolnéte upeviiovaci matici ru¢niho kolecka (€. 11).

- Vysroubujte vieteno (€. 8) z horni casti (€. 2) (smérem doprava).
- Upnéte pist (€. 7) ve svérdku.

Pozor: PouZijte m&kké Celisti!
- Uvolnéte dvoudilny Sroubovy spoj (€. 6).

Pozor: LevotoCivy zavit!
Pokud je horni ¢ast vybavena zavitovym pouzdrem (€. 18), musite ho vymontovat nésledujicim
zpusobem:

- Vyklepejte rozpinaci kolik (€. 19).

- Upnéte horni ¢4st do svéraku a s pouZzitim vietena a ru¢niho kolecka vySroubujte zavitové pouzdro, viz
obr. 5.

- Nasroubujte a zakolikujte nové zavitové pouzdro 0,

*) Pti vyméné soucdstek doporucujeme vymenit predevsim vieteno a zavitové pouzdro, tzn. pistni
skupinu.

- Po dikladném promazani hlavy vietena vhodnym mazivem namontujte vieteno do pistu.
- NamaZte vieteno vhodnym mazivem a namontujte do horni ¢asti. Namontujte ru¢ni kolecko.

Montaz pouzdra a horni ¢asti

- NaSroubujte vieteno s pistem nadoraz do horni ¢asti (otacejte ru¢nim koleCkem doleva).

- Nasad'te horni ¢ast na pouzdro ventilu a nasSroubujte matice.

- Uplné uzaviete a zase oteviete ventil (pfi otevirdni zajede horni ¢ast do pouzdra ventilu).
- Dotdhnéte matice.

- Uplné uzaviete ventil (otaGejte ruénim kole¢kem doprava).

- Dotédhnéte matice horni ¢asti momentovym klicem s pfedepsanym kroutivym momentem.

Momenty dotaZeni najdete v technickém listu na strané 11.
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Obr. 5
Momenty dotazZeni
DN Pouzdro - horni ¢ast
Moment dotaZeni Zavrtné Srouby
(Nm) Rozméry Pocet

10/15 5 M 10 x 30 2

20 5 M 10 x 30 3

25 6 M 10 x 30 4

32 9 M 12 x 35 4

40 13,5 M 12 x 35 4

50 17 M 12 x 35 4

Vysvétlivky k momentium dotaZeni:

Uvedené hodnoty jsou smérné a plati pro namazané zavrtné Srouby a matice.

U ventili, které pouZivate jiz dlouho a které vykazuji opotiebeni tésnicich ploch, resp. netésnosti pfi
pouziti plynnych médif pii vysSich tlacich, miiZete znovu dosdhnout utésnéni tim, Ze dotdhnete
upeviiovaci matice horni ¢asti (€. 10). Pfi tom mtzete piekrocit momenty dotaZzeni max. o 40 %.
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Pistni skupina KVN
DN L I SW Tr D
10/15 110 79 8 14x4 15
_ 20 126 91 8 14x4 20
N 25 143 100 9,5 16 x 4 25
32 160 112 11 20x 4 30
- 40 190 129 12,5 20x 4 40
50 218 149 14 22x5 50
Lr s
|
|
& 0
Horni a dolni krouzZek ventilu KX
DN D d 1
{ 10/15 23,5 15 8
e ! 20 30 20 9,3
@ o B 25 38 25 10,6 Zména: 04/95
R 32 45 30 14,6
40 58 40 14,6
50 70 50 16 Zména: 03/96
T Zavitové pouzdro pouze u DN 40 a 50 - VIII, Xc
A -
2
’ DN D d 1
J d 40 M34x 1,5 Tr20x 4 35
50 50 M34x 1,5 Tr22x5 40




