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I. Zakladni informace

V parnich kotlich pracujicich pri tlaku nad 35 bar se reflexni stavoznakova skla velmi rychle
opotrebovavaji plisobenim syté pary/kondenzatu, ktery je zbaven minerald. Proto na tyto provozni
parametry doporucujeme pouziti transparentnich skel, ktera jsou chranéna slidovou lamelou ze strany
pary/kondenzatu.

Jako dalsi rozsireni pokryti provoznich parametrud jsme vyvinuli dvoubarevny stavoznak Klinger KTA,
ktery lze pouzit az do provoznich parametrt 180 bar a 356°C.

Stavoznak KTA je vybaven specialnim osvétlenim, které poskytuje nasledujici rozliseni:
Parni strana: cervena, Vodni strana: zelena

Stavoznak KTA nelze namontovat naklonény, rovnéz nelze pozorovat hladinu z podhledu. Pokud je
pozice stavoznaku vysoko, musi byt obraz stavu hladiny prenasen na uroven podlahy (pozorovani)
periskopickymi zrcadly nebo video-prenosem.

Diilezité upozornéni

Kryt osvétleni je oznacen znackou ,,TOP* (Oben) a tato znacka musi byt vzdy na hornim konci
stavoznaku. Osvétleni musi byt vzdy nainstalovano dle tohot obrazku, aby bylo dosazeno spravné funkce.
Pozice kamery musi byt dle nakresu

na strané 8.
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Funkéni princip ¢erveno-zeleného zobrazeni

Barevné filtry (jeden cCerveny a jeden zeleny) jsou namontovany pred opalovym roznasecim sklem. PFi
pohledu z predni strany musi byt cerveny filtr vzdy vlevo u uzsi strany télesa stavoznaku.

Odklonéni barev v pare a kondenzatu je zpusobeno rozdilnym indexem lomu svétla v pare a kondenzatu
a dale pak pozici barevnych filtri. Cervené svétlo prochazi parou, ale v kondenzatu se zalomi na stranu a
je pohlceno. Diky tomu mate Cisty cerveno (para) - zeleny (voda) obraz rozhrani.
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2. Priciny koroze a prasknuti skla

Koroze skla je zplsobena primym kontaktem demineralizované vody se sklem. To mize byt zapricinéno
poskozenim ochranné slidové lamely. Divody mohou byt:

2.1 Silny privan muze zpUsobit Sokovy teplotni efekt a poskodit sklo. Tomu se zamezuje pouzitim
ochranné slidové lamely s otvorem, ktera je namontovana na vnéjsi stranu skla. Otvor by mél byt
umistén dole. Pokud je stavoznak umistén venku jen nutné jej pred vlivem privanu ochanit.

22  Teplotni Soky vzniklé spatné provedenym proplachem nebo pfilis rychlym najetim. Slidové lamely
mohly byt vystaveny prfimému proudu pary, ktery je poskodil.

23 Cyklické zatizeni stavoznaku, napr. prilis rychlé napusténi stavoznaku

24  Zkrouceni pripojeni stavoznaku k nadobé vlivem nerovnobézného pripojeni

25 Mozna byla pouzita molika aby se zamezilo prichyceni tésnéni. Ale pravé jeji vrstvou pak mize
zacit pronikat para na hranu slidové lamely a tim ji narusovat

3. Priciny koroze skla

3.1 Odbkaleni nebylo provedeno spravnym postupem, viz. bod 5.6, slidové lamely byly vystaveny
primému proudu pary.

3.2  Prekroceni utahovaciho tlaku — tésnéni bylo dotazeno pfilis, coz vede k poskozeni slidové lamely.
Doporucené hodnty utahovacich tlaki viz. bod 5.5

3.3  Slidova lamela byla prilis tenka, minimalni tloustka je 0,5-0,6 mm.

34  Slida je nerost a jako takova ma vétsi rozdily v kvalité nez bézné primyslové vyrobky. Ackoli nase
slidy prochazi prisnou kontrolou, mize se stat, ze se v lamele objevi vlasova trhlina, ktera je vsak
viditelna az po najeti.

3.5  Ochranna slida s otvorem chrani sklo pred privanem a slouzi jako tepelna ochrana. Proto je
umisténa mezi prilozku skla a ramecek. Tato slidova lamela nesmi byt pouzita na vniténi
strané v kontaktu s mediem.

4. Zakladni informace k Zivotnosti skel a slidovych lamel

4.1 Nejvétsim nepritelem slid a skel je cyklicky provoz. Neustalé vyrazné kolisani hladiny v kotli vede
k poskozeni skel a opotiebeni slidovych lamel. Zivotnost slidovych lamel, skel a tésnéni zavisi na
tlaku, teploté a stalém provozu. Pri provoznim tlaku cca do | 10 bar a bezproblémovém provozu
je zivotnost dilG pramérné 5-6 mésich. Pri vyssim tlaku je to pak prumérné 3-4 mésice.

Po odstaveni a pred znovunajetim doporucujeme vymeénit skla i slidové lamely. Ve stejnou dobu
byste méli vyménit i vSechny tésnéni a vymezovaci pasky.

Nedoporuéujeme upravovat rozmér slidovych lamel zastrizenim nlGzkami. Takto upravené slidové
lamely maji obyvkle kratsi zivotnost a jejich okraje jsou znacné ponicené.

4.2  Vyménu skel a slidovych lamel je potreba provadét s maximalni peclivosti a Cistotou. Vsechny
body v casti 6 je potreba dodrzet.

43  Méli byste zamezit privanu v okoli samotného stavoznaku, protoze to muze sklim zpUsobit
teplotni Sok. (vice viz. ¢ast 2 priciny koroze a prasknuti skla).

44  Netésnosti je potireba okamzité resit.

45  Skla je nutné vyménit pokud zaénou korodovat (jakoby zmlééni), protoze to muize vést
k prasknuti skel. V tom pripadé doslo k poskozeni slidové lamely a kondenzat/para zacala
vymyvat mineraly ze skla.

4.6  Postup proplachu stavoznaku je v ¢asti 5 a musi byt dodrzen.
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5. Montazni postup

Skokové zvyseni teploty ve stavoznaku (teplotni Sok) mize vést ke zkraceni Zivotnosti skela s lidovych
lamel. Pokud dojde k odstaveni celého provozu, teplota i tlak klesa pozvolné. Aby to bylo zajisténo i pro
stavoznak, ponechte pripojovaci ventily otevrené. Pokud je ale stavoznak sejmut k opravé z kotle, ktery
je v provozu a nasledné je opét na kotel vracen, postupujte pri najeti stavoznaku takto:

5.1 Uzavrete spodni hlavici, otevrete odkaleni a poté i horni hlavici jen tolik, aby prochazejici para
mohla projit celym stavoznakem a tim jej ohrala. Pokud byste prudce otevreli horni hlavici a nebo
ji otevreli pralis, silny proud pary by oloupal slidové lamely a cela repase stavoznaku by byla
bezcena! Kondenzat bude postupné stékat po slidovych lamelach. Postup musi byt sledovan, aby
nedoslo k poskozeni slid. Nahrati stavoznaku bude trvat cca 50-60 minut.

52  Uzavrete odkalovaci kohout — stavoznak se naplni kondenzatem.

53 Az ted otevrete uplné horni hlavici.

54  Otevrete naplno spodni hlavici.

5.5  Po prvnim najeti (rovnéz po vyméné ucpavek a skel) by mély byt dotazeny matice rameckd
v kfizovém sméru momentovym klicem (150 Nm za studena, 120 Nm od 120°C vyse). Matice na
pripojovacich prirubach ke kotli, tfeti priruby u ucpavek a vika ventil by mély byt rovnéz
dotazeny.

56  Zivotnost slidovych lamel a skel miZe byt vyrazné ovlivnéna spravnym postupem odkaleni.
Postup je nasledujici.
Uzavrete horni hlavici a otevrete na chvilku odkalovaci kohout.
Diky tomu dojde k vypusténi vody z télesa stavoznaku bez jeho odtlakovani. Uzavrete odkalovaci
ventil a voda znovu vystoupa do horni casti stavoznaku. Tento postup otevreni a uzavreni
odkalovaciho ventilu by mél byt nékolikrat zopakovan, aby hladina ve stavoznaku stoupala a
klesala. Tento postup o€isti slidové lamely od nanosu.
Uzavrenim horni a spodni hlavice a souc¢asnym otevrenim odkalovaciho ventilu dojde k uplnému
vyprazdnéni stavoznaku od vody.
Horni hlavici procistite tak, Ze nejdrive Uplné vyprazdnite téleso stavoznaku vyse popsanym
postupem. Poté uzavrete odkalovaci ventil a teprve poté mlzete otevrit horni hlavici. PFed
dalSim proplachem je nezbytné horni hlavici vzdy uzav¥it a poté vyse popsanou
proceduru opakuijte az do procisténi vnitiniho povrchu stavoznaku.
Tento postup zajistuje maximalni moznou ochranu slidovych lamel, které vysoce namahany
provoznim tlakem kotle a proplachem. DalSim zpisobem ochrany slidovych lamel je prodlouzeni
intervalu proplachu stavoznaku na maximalni mozny. To je samozrejmé ovlivnéno Cistotou vody
v kotli.

6. Vyména skel, slidovych lamel, hlavic a odkalovaciho ventilu

Vymeénu skel a slidovych lamel provadéjte vzdy na dilné se stavoznakem pevné uchycenym na pracovnim
stole ve vodorovné pozici. Diky tomu budete mit dostatek klidu a pohodli pro peclivou praci, kterou
tato Cinnost vyzaduje.

6.1 Postup vymény skel a slidovych lamel
6.2  Uzavrete ventilové hlavice, vyprazdnéte téleso stavoznaku otevi‘enim odkalovaciho ventilu.
Odpojte privod elektriny do osvétleni. Sejméte osvétleni z télesa stavoznaku a ulozte jej stranou.
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6.3 Povolte Srouby mezi ovalnymi prirubami 2.2 — 2.3 a sejméte té€leso stavoznaku. Pri usazovani zpét
na pozici dotahnéte tyto Srouby utahovacim momentem 120 Nm
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6.4  Povolte matice na krycich rameccich skel a rozlozte stavoznak.

6.5  Zkontrolujte stredni dil stavoznaku a kryci ramecky rovnym hranolem. Oba dily nesmi byt
zakFivené vlivem koroze nebo jiného namahani. Uzkostliva pozornost musi byt vénovana Cistoté
béhm montaze.

6.6  Vsechny dily peclivé ocistéte. Nesmi na nich zbyt zadné stopy po prilozkach nebo tésnénich.

6.7  V drazce na sklo ve stfednim dilu nesmi zbyt zadné stopy po tésnéni. Drazku peclivé ocistéte.

6.8  Ocistéte nové tésnéni Cistym hadrem a umistéte jej do drazky ve strednim dilu — napouzivejte
zadna maziva!

6.9  Umistéte slidovou lamelu na vlozené tésnéni. Na slidovou lamelu pak vlozte ochranné tésnéni
slidy.

6.10  Peclivé ocistéte ovalny ramecek skla od zbytkl tésnéni (pokud bude potreba pouzijte jemny
smirkovy papir) a vlozte jej do drazky ve stfednim dile télesa stavoznaku. Hladky povrch musi
smérovat na ochranné tésnéni slidové lamely. Povrch s drazkou pro vyrovnani tlaku pak
musi smérovat k ramecku skla.

6.11  Vlozte odpovidajici transparentni sklo. Sklo musi byt usazeno volné a nikde po obvodu se
nesmi dotykat ovalného ramecku! Tzn. mezi sklem a ovalnym rameckem musi byt po celém
obvodu mezera.

6.12  Ocistéte prilozku cistym hadrem a umistéte ji na sklo.

6.13  Umistéte distancni pasky (4), ochranu skla (8) (slidova lamela s ventilacnim otvorem-ktery musi
byt na spodni strané skla-tedy smérem k odkalovacimu ventilu) a kryci ramecek (2) postupné na
sebe a jemné zajistéte dotazenim matic (zavity svornikii doporucujeme namazat mazivem
Molykote zavitové mazivo 1000). Uvédomte si, Ze horni plocha télesa stavoznaku, kde
provadite montaz neni vodorovné, protoze téleso stavoznaku ma tvar lichobézniku. Muze se tedy
stat, ze distancni pasky se posunou ze své pozice pred dotazenim ramecku skla. Tomu Ize
zabranit mirnym prohnutim téchto pasku pred vloZenim mezi téleso a kryci ramecek. Matice
dotahujte momentovym klicem postupné dle obrazku nize. Moment postupné zvysujte v krocich
30 — 60 — 90 — 120 a nakonec 150 Nm
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Poradi utahovani matic ramecku skla pri montazi. Utahovaci momenty viz. bod 6.13
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7. Instalace kamery

7.1 Kameru je nutné nainstalovat vodorovné na stred stavoznaku. Kamera se pak pri nastavovani
otaci okolo tohoto stredu.

7.2 Kamera by méla byt upevnéna ve vzdalenosti 2,5 az 5 m od stavoznaku.

7.3  Téleso stavoznaku lze po povoleni ovalnych prirub natocit do pozadovaného sméru. Poté je
nutné priruby opét dotahnout. Pfesné nastaveni kamery |ze provést az poté, co je stavoznak
uveden do provozu, protoze bez pary neni mozné sledovat dvoubarevné rozhrani. Protoze jiz
nelze pohybovat stavoznakem, Ize konecné nastaveni provést pouze nastavenim kamery.

KENNZEICHNUNG
.. OBEN 1"

Stavoznak a kamera musi byt umisténa prresné, abyste obdrzeli kvalitni a jasny obraz. Uhel Beta max. by
mél byt +/-10° a Alfa by mél byt max. +/-2°. Je jedno, jaky typ optiky je na kamere pouzit. Umistit
kameru primo proti stavoznaku mlze byt problematické, proto by mél byt rozsah posunu podstavce +/-
15°.

|
: /
\\%

Pokud je mnozstvi externiho svétla dopadajiciho na stavoznak prilis velké (napr. slunecni svétlo,
osvétleni chodby atd.), mlzete k jeho odclonéni pouzit tzv. protection case, ktery ma v Celni sténé svisly
vyrez pro sledovani hladiny. Tento kryt Ize pripevnit Srouby, které slouzi k prichyceni osvétlovaciho
télesa.
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8. Skladovani stavoznaku a nahradnich dila

Dle normy DIN 3230, list | by mély byt stavoznaky skladovany v uzavrenych mistnostech a neagresivnim
prostrredi a chranény proti vlhkosti a necistotam.

Stavoznaky a nahradni dily je mozno skladovat v suchych skladovacich prostorach. Stavoznaky se skladuji
ve smontovaném stavu tak, jak byly dodany, nejlépe v pivodnich obalech.

Aby se zamezilo zaméné, doporucuje se ponechat u stavoznakl dodaci listy. Teplota skladovacich
prostor by neméla presahnout hrani¢ni hodnoty —20°C az +50°C a teploty se nesmi rychle stridat, aby
se nevyskytla kondenzace — roseni.

Navody pro obsluhu a Udrzbu, by se mély skladovat jako soucast dodavky, aby bylo zaruceno, ze se
dulezité informace dostanou tam, kde jsou zapotrebi. Za Skody vzniklé neodbornym skladovanim nenese
firma KLINGER odpovédnost.

Nahradni dily (skla, tésnéni, ucpavky atd.) je nutné skladovat v suchém a vétraném prostoru.

Zaruka

Skla, tésnéni i slidové lamely jsou spotrebni casti, a proto na né nelze poskytnout zaruku. zZivotnost zavisi
na mnoha faktorech, které vyrobce nedokaze ovlivnit. Témito faktory jsou predevsim: provozni tlak,
teplota, trvaly provoz, prerusovany provoz a chemické slozeni vody.

Doporucujeme skladovat kompletni sadu originalnich nahradnich dili Klinger od najeti (napr. pro KTA
3x| potrebujete 6 sad skel, tésnéni a slidovych lamel).

9. Bezpeénostni instrukce

Pouziti tohoto zarizeni je bezpecné, avsak je nutné jej obsluhovat spravnym zplsobem. Doporucujeme
tedy dodrzovat nasledujici kroky:

: Ujistéte se, Ze je zarizeni provozovano na misté s odpovidajicimi provoznimi parametry (teplota, tlak a
materialy)

: Nepovolujte Zadné Srouby na tlakové zatizeném zarizeni. Postupujte pouze dle montazniho a
provozniho navodu

: Montaz a provoz by mél byt vykonavan pouze odbornou obsluhou

: Pokud jste museli nékteré casti povolit, ujistéte se pred dalSim najetim, Ze jsou opét dotazeny

: Nepovolujte zadné Srouby nasilim nebo hrubou silou

POZOR pri otevieni odkalovaciho kohoutu na Unik provozniho media (pary nebo
kondenzatu)! Moznost trazu! Tyto montazni, provozni a bezpecnostni podminky by mély
byt predany vSem zodpovédnym osobam, které budou se zaFrizenim manipulovat.
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10. Rozpis casti stavoznaku Klinger KTA
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Pozice Popis Material
| Stredni dil Ck 45N
2 Ramecek skla Ck 45N
3 Ovalny ramecek skla Sint CI'1
4 Distancni pasky 1.4401
8 Slidova ochrana skla — s otvorem (neni Slida, A-kvalita
na vykresu)
9 Stavoznakové sklo, TA28-I Borokremicité
10 Prilozka Grafit
Il Tésnéni G-SLS
12 Slidova lamela Slida, V4-kvalita
13 Ochranné tésnéni Grafit
14 Svornik M16 1.7709
I5 Matice M16 (Klic 24) 24CrMO05
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I. Stiedni dil
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