(o) RUML

Montazni navod
prirubovych tésnéni

vcetné nékolika chyb
a jak se jim vyhnout




Pri montazi tésnéni byste méli
vyuzivat Nejlepsi dostupné techniky
(BAT-Best Available Techniques),
abyste predesli vzniku emisi nebo je
maximalné omezili.

Nasledujici informace nejsou
zarukou tésnosti spoje, ale popisem,
jak spravneé tésnici spoj sestavit

a tim zajistit jeho dlouhodobou
spolehlivost a tésnost.

Pridali jsme i nékolik nejbéznéjsich
chyb a omylU pfi sestavovani
prirubovych spojd s tésnénimi.

Montaz tésnéni je technicky
relativné jednoducha a pravé proto
je potreba postupovat peclivé,
dUsledné a systematicky.
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Mate pouze jedinou moznost,
kdy primo ovlivnit funkénost
a spolehlivost prirubového spoje

Za to, zda bude prirubovy spoj
trvale tésny a provozné bezpecny,

je zodpoveédny pracovnik provadeéjici
montaz.
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Doporucena délka sroubl je stanovena takto: pfiruba
s hrubou tésnici listou; ploché podlozky pod hlavu
Sroubu i matici; tésnéni tl. 2,0 mm; z matice pfresahuje
1/2 prdméru Sroubu. Nasledné jsou zvoleny délky
Sroubd, které jsou na trhu bézné k dostani.
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Material a rozmér
tésnéni
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SPRAVNE

» Vyberte vhodny material tésnéni pro danou
aplikaci, provozni latku a provozni parametry.

» Zvolte odpovidajici rozmér tésnéni dle spoje.

» Vzdy pouzijte nové tésnéni.

» Volbu tésniciho materidlu mlzete
zkontrolovat v jeho pT diagramu, tabulce
chemické odolnosti, programu KLINGER

Expert nebo se obratte na vaseho
dodavatele tésniciho materidlu.

» Tésnéni byste méli uchovavat pri teploté
do 25°C, vihkosti 50-60%, zabalené
a v zastinéném prostoru.

SPATNE

» Je pouziti nevhodného tésniciho materialu
jen proto, ze ,sedi rozmér a mame ho".

» Je pouziti tésnéni, které jiz bylo dfive pouzito.

» Je pouziti tésnéni, které je pfrilis velké
nebo malé, a proto nevystfedéné, takze
vystupuje dovnitf potrubi.

» Je nosit tésnéni po kapsach nebo v brasné
s naradim, kde se mlze poskodit.
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SPRAVNE

» Pouzivejte Srouby, matice a podlozky
pfislusného typu, velikosti a ze
spravného materialu tak, jak predepisuje
norma, popf. dana potrubni tfida.

» PFiklad: PFiruba DN100, PN40 vyzaduje
8 Sroubl se zavitem M20. V tomto
pfipadé je prislusna norma EN 1091-1 nebo
DIN 2572. Material 8.8 nebo nerez A2.

SPATNE

» Je pouziti jiného rozméru nebo materidlu
Sroubl, nez jak predepisuje norma ¢i
potrubni trida.

» Je pouziti zrezivélych nebo jinak
poskozenych Sroubu.

» Neprefezavejte zavity, takové Srouby je
nutné vyhodit!

» Je vlbec nepouzivat ploché podlozky.
Pérové, talifové nebo véjifové podlozky
pouzivejte pouze pokud je to nezbytné
nutné.

[81]







SPRAVNE

» Ujistéte se, ze je potrubi odstaveno,
odtlakovano a popf. i procisténo
od nebezpecného media.

» PFi povolovani sroubl zacdinejte vzdy
na strané, ktera je od vdas nejdale.

» Srouby povolujte postupné, do kfize
a vzdy uhlopFi¢né po parech.

» Zkontrolujte, ze je mozné s prirubou
pohnout jesté kdyz jsou matice stale
namontovany na Sroubech. Pozor na pnuti

v potrubi a pripadné odskoceni priruby!

SPATNE

» Je zacit Sroubem, ktery je k vdm nejblize,
a jeho okamzitym, uplnym odstranénim.

» Je demontovani sroubl dokola v poradi,
v jakém jsou po obvodu za sebou.
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Demontaz
tésnéni

a cisténi
ploch
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SPRAVNE

» Pary matic a sroub’ nechte
u pfirubového spoje.

» PFfirubami mirné pohnéte, abyste si ovéfili,
ze se tésnéni neprilepilo.

» OCistéte prirubu mosaznym kartacem
ve sméru drazek.

» Drdzky na dosedaci plose pfiruby jsou
viditelné na vyjmutém tésnéni.

» PFi opétovném sestaveni prirubového
spoje vratte matici na Sroub, na kterém
byla plivodné nasazena.

SPATNE

» Je odstranovani tésnéni z priruby pomoci
ocelové Spachtle.

» Je demontdz véech $roubl najednou
a okamzité otevreni pfirubového spoje.
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Mazani sroubu




SPRAVNE

» Naneste predepsané mazivo na celou
funkéni plochu zavitu a dosedaci plochu
hlavy Sroubu.

» Mazivo naneste rovnéz mezi podlozku
a hlavu Sroubu a matice.

» Pozor, abyste mazivem neuspinili tésnéni
nebo funkéni plochy pFirub.

SPATNE

» Je nepouziti zadného maziva
a dotahovani ,,na sucho”.

» Je mazani samotného tésnéni, které
KLINGER Dichtungstechnik nedoporucuje.
Tésnéni vyrobenad spole¢nosti KLINGER
Dichtungstechnik jsou opatfena efektivni
protipFilnavou vrstvou.
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Umisténi
tésnéni




SPRAVNE

» U vodorovného potrubi nejprve zasunte
spodni Srouby, ¢imz se pozice tésnéni
spravné vystredi.

» Vzdy tésnéni na povrchu pfFiruby
vystredte.

SPATNE

» Je fixovat tésnéni mezi povrchy pfirub
lepidlem ¢&i oboustrannou lepici paskou.

» Umisténi tésnéni pod uhlem, takze
vyEniva pres okraj priruby ¢&i vystupuje
dovnitr potrubi.

» Je nevénovat pozornost poloze tésnéni
pred dosednutim prirub! POZOR na jeho
uskripnuti! Predevsim u mékkych
materiall je potfeba polohu a usazeni
tésnéni zkontrolovat i béhem dotahovani.
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SPRAVNE

» PFipravte si vSechno potrebné naradi:
vhodné tésnéni, kalibrovany momentovy
kli¢, dratény kartac¢, mazivo na spojovaci
material, spojovaci material.

» Zkontrolujte vSechny funkéni povrchy, ze
jsou bez poskozeni, rovhobézné a v ose.

» U pFirub s hrubou listou: Tésnici povrch
mirné vystupuje nad zbytkem pFiruby.
Toto je nejbéznéjsi typ priruby.

» U plochych pFirub se pouziva tésnéni
pokryvajici cely povrch priruby - je
opatreno otvory pro Srouby.

SPATNE

» Je nevénovat pozornost nerovnobéznosti,
nesouososti ¢i poskozeni prirub s tim, ze
»Se to doboucha“.

» Je nezapsat jakékoli odchylky ¢i defekty,
které |ze evidovat pouze pfi rozebraném
prirubovém spoji. Tato evidence je velmi
dllezita pro dlouhodobé vyhodnoceni
spolehlivosti spoje i z hlediska Flange
managementu.
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Schéma
dotahovani
sroubl
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SPRAVNE

» PFipravte si postup utahovani $roubd.

» Pokud neni tvar pravidelny nebo je sroubd
hodnég, klidné si je ocislujte dopredu,
abyste zadny nevynechali.

» Pokud je Sroubl hodné, klidné se domluvte
s kolegou, ktery bude poradi utazeni
kontrolovat ¢i zapisovat, abyste méli jistotu,
ze postupujete spravné.

SPATNE

» Je pustit se do utahovani bez pfipravy
a ztratit prehled, které Srouby a jak uz
jste utanhli.
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SPRAVNE

» Napred matice a Srouby utdhnéte ruc¢né.

» K utahovani pouzijte kalibrovany
momentovy Kkli¢, abyste zajistili, ze
jsou vSechny Srouby dotazené stejnym
pozadovanym momentem.

» Srouby utahujte ve 4 krocich: rukou,
na 30%, 60% a 100% pozadovaného
momentu, samozrejmé krizem.

» Nakonec kazdy sroub dotahnéte
na konec¢ny utahovaci moment, zde
postupujte postupné po obvodu priruby.

SPATNE

» Je pouziti pouze stranového nebo
oc¢kového kli¢e a utahovani sroubl
nahodilou silou.

» Je dotahovani sroubl rovnou na plny
utahovaci moment. Takovd montdz vede
k nerovhnomérnému rozlozeni utahovaciho
tlaku na tésnéni a mize zapficinit
i deformaci priruby.
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Dotahovani
Sroubdl,
znovupouziti
tésnéni




SPRAVNE

» Pokud povazujete dotazeni tésnéni
za nutné, musite jej provést pouze
za teploty okoli a vzdy jesté pred
dosazenim provozni teploty.

» UhlopFi¢né dotazeni $roubl zajistuje
rovhomeérné rozlozeni sily na prirubu

a tésnéni.

» Nikdy nedotahujte jiz instalovana
vlaknitopryzova tésnéni, kterd byla
vystavena provozni teploté a nebo jsou
instalovadna jiz delSi dobu.

» Nikdy znovu nepouzivejte tésnéni, ktera
jiz byla instalovana do pfirubového spoje.
Cena nového tésnéni je oproti ndkladim
na nepldnovanou odstavku zanedbatelna.
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RUML s.r.o0.

Zastupce firmy KLINGER
v CR a SR. Tésnéni, armatury,
stavoznaky a dalsi.

www.ruml-klinger.cz

RUML Tésnéni s.r.o.

Vyrobce a dodavatel tésnéni
pro prdmysl, vodarenstvi

a dalsi.

www.ruml-tesneni.cz

KLINGER Expert

Bezplatny program pro
vypocet tésnéni

Vv pFirubovych spojich.
www.ruml-klinger.cz/sluzby

ESA, European Sealing
Association

Nezavisld organizace
sdruzujici vyrobce

a dodavatele tésnéni
www.europeansealing.com

=
=
=
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Miinster University of
Applied Sciences

Nezavisld organizace
testujici parametry tésnicich
materiald.
www.gasketdata.org

Ceska spoleénost pro tdrzbu
Vzdélavani, vycvik,
poradenstvi, certifikace
manazerl a mistrd udrzby.
https://udrzba-cspu.cz

Slovenska spoloénost udrzby
Vzdélavani, vycvik,
poradenstvi, certifikace
manazer( a mistrd udrzby.
www.udrzba.sk

Asociace poskytovateli
technickych informaci

Vzdélavani, publikace,
konference.

www.apti.cz
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www.ruml-klinger.cz

www.ruml-service.cz

www.ruml-tesneni.cz

www.ruml-emes.sk




